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(S) Verbundplatte zur Herstellung eines Automobil-Formhimmels 

® Verbundplatte (3) mit einem Kunststoffkern (1), auf den n 
beidseitig jeweils eine Deckschicht (2, 2") aufgebracht ist, *J 
dadurch gekennzeichnet, daS mindestens eine der beiden ^\ 
Deckschichtcn (2, 2") eine Metallschicht (6) aufweist. 
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Verbundplatte zur Herstellung eines Automobil-Formhimmels 

Die Erfindung betrifft eine Verbundplatte, insbesondere 
zur Herstzellung eines Automobil-Formhimmels, nach dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 . 

Bei derartigen aus dem Stand der Technik bekannten Ver- 
bundplaften besteht der Kunststof fkern aus PUR-Schaum. Als 
Deckschicht wird eine Verbundfolie aus Glasf aservlies Oder 
-gewebe verwendet. Zur Herstellung eines vollstandigen Auto- 
mobil-Formhimmels werden diese Verbundplatten beidseitig mit 
einem Thermoplastmaterial oder mit Duroplast abgedeckt und 
gegebenenf alls mit Dekor versehen. 

Ein Nachteil der mit Verbundplatten nach dem Stand der 
Technik hergestellten Automobil-Formhimmel besteht darin, daS 
sie relativ haufig unerwunschte elektrostatische Aufladungen 
zeigen sowie ein Handling mit Glasf asern notwendig machen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Verbund- 
platte bereitzustellen, die sich aufgrund ihrer mechanischen 
Eigenschaf ten zur Herstellung eines Automobil-Formhimmels 
eignet, jedoch elektrostatisch gttnstiger reagiert als die aus 
dem Stand der Technik bekannten Verbundplatten und die auBer- 
dem glasf rei ist. Ferner soil ein Automobil-Formhimmel bereit- 
gestellt werden, der wasserdampf dif f usionsdicht und gegen 
elektrostatische Aufladungen weniger anfSllig ist als die aus 
dem Stand der Technik bekannten Automobil-Formhimmel. 

Erf indungsgemaB wird diese Aufgabe gelSst durch eine Ver- 
bundplatte nach Anspruch 1 und durch einen Automobil-Form- 
himmel nach Anspruch 9 . 

Die erf indungsgemSBe Verbundplatte erftillt die notwendigen 
Verf ormungseigenschaf ten und WSrmestabilitaten, wie sie ftir 
Anwendungen in einem Automobil-Formhimmmel gefordert werden. 
Die in der Verbundplatte angeordnete Metallschicht gewahr- 
leistet insbesondere bei der Verwendung der erf indungsgem&Ben 
Verbundplatte in einem Automobil-Formhimmel ein besonders 
gunstiges elektrostatisches Verhalten. Dartiberhinaus ist es 
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besonders vorteilhaf t, daB die Metal lschicht bei einem 
eventuellen Unfall nicht wie eine Glasf aserschicht splittert 
und somit bei der Verwendung der erf indungsgemSBen Verbund- 
platte in einem Automobil-Formhimmel Verletzungsgef ahren 
verringert werden . 

Vorteilhafte und bevorzugte Ausf uhrungsformen der erfin- 
dungsgemSBen Verbundplatte sind Gegenstand der Anspriiche 2 bis 
8. Eine vorteilhafte und bevorzugte Ausf uhrungsf orm des erf in- 
dungsgemSBen Automobil-Formhimmels ist Gegenstand des 
Anspruchs 10. 

Ausf Uhrungsbeispiele der erf indungsgemSBen Verbundplatte 
und des erf indungsgemSBen Automobil-Formhimmels werden nach- 
folgend anhand von Figuren eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 schematisch ein Aus fuhrungsbei spiel einer erfindungs- 
gemSBen Verbundplatte , 

Fig. 2 schematisch ein Ausf uhrungsbeispiel eines erfindungs- 
gemSBen Automobil-Formhimmels und 

Fig. 3 schematisch den Aufbau einer Deckschicht aus der Ver- 
bundplatte von Figur 1. 

Das in Figur 1 dargestellte Ausf Uhrungsbeispiel einer 
erf indungsgemafien Verbundplatte 3 besteht aus einem PUR- 
Schaum-Kern 1 mit einer Dicke von 4 mm, auf den beidseitig 
jeweils eine Deckschicht 2, 2 f aufgebracht ist. 

Jede der beiden Deckschichten 2 , 2 1 besteht aus einer 
Verbundfolie, deren Schichtaufbau schematisch in Figur 3 
dargestellt ist. Die sich unmittelbar an den PUR-Schaum-Kern 1 
anschlieBende Schicht jeder Deckschicht 2, 2' besteht aus 
80 pm dickem PE 8. Darliber liegt eine 9 pm dicke Aluminium- 
schicht 6, an die sich auf der anderen Seite eine 12 pm dicke 
PET-Schicht 7 anschlieBt . Es sei an dxeser Stelle noch einmal 
ausdrucklich betont, daB es sich bei dem beschriebenen 
Schichtaufbau urn ein Ausf Uhrungsbeispiel handelt, dessen 
Aufbau durchaus variiert und modif iziert werden kann, ohne den 
durch die Anspriiche abgesteckten Schutzbereich zu verlassen. 

Urn einen kompletten Automobil-Formhimmel 5 zu erhalten, 
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wird die Verbundplatte 3 beidseitig mit einer Abdeckung 4 aus 
Thermoplas-tma-terial versehen, wie es in Figur 2 gezeigt ist» 
Verfahren zum Herstellen und Zusammenf ugen der genannten 
Schichten und Abdeckungen 1 bis 4 und 7 bis 8 sind dem Fach- 
mann gel&ufig. 

Anstelle der oben beschriebenen Verbundfolie konnen auch 
andere eine Metallschicht aufweisende Deckschichten 2, 2' 
verwendet werden. So bestehen etwa bei einem weiteren Aus- 
fUhrungsbeispiel der erfindungsgemSflen Verbundplatte 3 und des 
erf indungsgemSBen Automobil-Formhimmels 5 die beiden Deck- 
schichten 2, 2 1 ausschlieBlich aus jeweils einer Aluminium- 
folie. 
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Schutzanspruche 

1. Verbundplatte (3) mit einem Kunststof f kern (1), auf den 
beidseitig jeweils eine Deckschicht (2, 2' ) aufgebracht 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine der beiden 
Deckschichten (2, 2 T ) eine Metallschicht (6) aufweist. 

2. Verbundplatte (3) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Metallschicht (6) eine Aluminiumf olie 1st* 

3. Verbundplatte (3) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die mindestens eine Deckschicht (2, 2 T ) eine Verbund- 

f olie aus der Metallschicht ( 6 ) und mindestens einer Kunst- 
stoffschicht (7, 8) ist. 

4. Verbundplatte (3) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Metallschicht (6) eine Aluminiumschicht ist, auf 
die beidseitig jeweils eine Kunststof f schicht (7, 8) aufge- 
bracht ist. 

5. Verbundplatte (3) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die eine Kunststof f schicht (7) eine PET-Schicht und die 
andere Kunststof f schicht (8) eine PE-Schicht ist. 

6. Verbundplatte (3) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Aluminiumschicht (6) 9 pm, die PET-Schicht (7) 

12 pm und die PE-Schicht (8) 80 yxm dick ist* 

7. Verbundplatte (3) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststof f kern (1) aus PUR- 
Schaum besteht. 

8. Verbundplatte (3) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie eine Dicke im Bereich von 3 
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mm bis 30 mm, bevorzugterweise eine Dicke im Bereich von 
3,5 mm bis 9 mm, hat;,. 

9* Automobil-Formhimmel (5), dadurch gekennzeichnet, daB er 
eine Verbundplatte (3) nach einem der vorhergehenden An- 
sparuche aufweist. 

10. Automobil-Formhimmel (5) nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf die Verbundplatte (3) beidsei-big jeweils 
eine Abdeckung ( 4 ) aus Thermoplastmaterial oder aus Duro- 
plast: aufgebracht ist. 
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